SYSTEM PUTZAUFBAU

Haftmortel grau — Ausgleichen, Ver
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Bei stark oder unterschiedlich
saugenden Oberflachen
Grundierung empfohlen.

Verarbeitungstipps aus der Praxis:

Untergrund entsprechend Vorbereiten.

Putzschienen, Armierung
Ausgleichen C

T =

\‘w‘\“‘\

\

HIR
Y
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Porenbeton, Silca 250 KM, Silca Heat 600, allgem. stark saugende Untergrinde

mittels CGRTH-GRUND saugausgleichend vorbehandeln.

Armierungsgewebe, allgemeine Ausgleichsarbeiten, setzen der Kantenprofile
mittels GRAFITHERM HAFTMORTEL WEISS MIT FASERN ausfuhren.

Vorspachtelung mit HAFTMORTEL WEISS erméglicht nicht nur eine schnellere Verarbeitung,
sondern auch einen weifBen Untergrund - kein dunkles Durchscheinen des Untergrundes.

Bei schnellerer Verarbeitung ist es ratsam bis auf ca. 3 mm mit dem HAFTMORTEL WEISS vorzuarbeiten
und die restlichen 3 mm mit KACHELOFENPUTZ 0-0,5 od. 1 mm die Finishflache auszufuhren.

Die Kombination HAFTMORTEL WEISS u. KACHELOFENPUTZ erméglicht eine Nass in Nass Verarbeitung.
Die Oberflache kann mit herkdmmlichem Reibbrett, Glattkelle, Filzscheibe etc. bearbeitet werden.

Abgestimmte Systemkomponenten:

ARMIERUNGS
GEWEBE PUTZDECKEL

KANTEN
PROFILE
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Hochtem peratu rkleber faserverstarkt

Farbe Verarbeitung Temperaturgrenz

‘< 1000°c\
' ZUM VERKLEBEN VON OFENHULLEN '
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SCHAMOTTE KALZIUM-SILICAT

CMS FEUERRAUM

[ GRAU ]

GRUNDOFENPLATTE
KAMINBAUPLATTE
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PORENBETON

I Bei Verklebung von Platten KONTAKTSTRICH anbringen !
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I Haftmortel grau faserverstarkt u B
] Haftmortel weir faserverstirkt

-

T(emperaturgrenz

Verarbeitung

Putzschienen und
Gewebe mit Haftmortel
weild anbringen

Fiir Spachtelungen ausschlieBlich
Haftmortel grau als Untergrund verwenden!

SCHAMOTTE

AUSGLEICH
BIS3 cm

GRAFITHERM CMS

KALZIUM-SILICAT

FEUERRAUM

PORENBETON

I Bei Verklebung von Platten KONTAKTSTRICH anbringen !
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K&ChElOfEﬂpUtZ faserverstarkt 0-0,5/0 - 1 mm

Verarbeitung Anwendung bis

<200°C
Anwendung
NASS in NASS moglich

g v "4
/ AUSGLEICHEN VORSPACHTELN
VERPUTZEN Empfohlen: Empfohlen:
Haftmortel weil Haftmortel weil
4 r o
: . Verbrauch ) nac
Schichtstarke 5 mind. 3 Tagen
: kg/m?:
bis 3 cm langsam
ca. 7 kg _
ausheizen

Tipp: Ausgleichen mit Haftmortel Wei — nur diinne Schicht Putz
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